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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 “Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incalziri,
climatiziri, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti analizdnd documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentata de
firma INDUSTRIAL BLANSOL SA din Spania si inregistrata cu nr. 211108 din data de
12.11.2021. referitoare la produsele “Tevi din PE-X, PERT si fitinguri din alama, otel inox si
PPSU pentru instalatii de apa” realizate de firma INDUSTRIAL BLANSOL SA din Spania,
elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3581-2022, in conformitate cu normativele: 1 9-
2015: Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalatiilor sanitare aferente cladirilor,
[ 13-2015: Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea instalaiilor de incalzire centrala,
NP 031-1999: Normativ pentru proiectarea, executarea §i exploatarea instalatiilor de incalzire
prin radiatie de pardoseald, cu certificatele emise de IQNet, AENOR Spania, CSTB Franta sicu

documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referintd, toate valabile la aceasta data.

! 1. Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinta.
Tevile din PE-X (polietilena reticulatad PE-
Xa si PE-Xb). PERT si fitingurile din alama, otel
inox sau PPSU (polifenilsufond) sunt realizate de
firma INDUSTRIAL BLANSOL SA din
Spania prin procedeul de extrudare (fevile),
forjare, prelucrdri mecanice (fitingurile din alama
marca CW617N si otel inox marca AISI 304) si
prin injectie in matrite speciale (elementele din
PPSU-polisulfona).
[) tevile din PE-Xa cu urmitoarele denumiri
comerciale si caracteristici:
-PEXA-TB. Deaxg. 16x1,8+32x2,9 mm, cu
livrare in role de 50, 100, 120 i 200 m si in bare
cu lungimi de 5,0 m, presiunea maxima de lucru
este de 6 bar, iar temperatura maxima de lucru
+95°C.
-EVOH-PA., cu barierd antioxigen, Dex.Xxg,
16x1,8+32%2,9 mm, cu livrare in role de 50, 100,
240, 400, 500 m si in bare cu lungimi de 5,0 m,
presiunea maximéa de lucru este de 6 bar, iar
temperatura maxima de lucru +95°C.
-EVOH-PA, cu barierd antioxigen, Dext.*g,
16%2,2+32x4.4 mm, cu livrare in role de 50, si
100 m, presiunea maxima de lucru este de 10 bar,
iar temperatura maxima de lucru +95°C.
-PEXA-TA. cu izolatie termicd din polietilend
expandatd cu grosimea izolatiei de 6 i 10 mm,
Dew g, 16%1,8+32x2,9 mm, cu livrare in role de
25, 50 si 100 m, presiunea maxima de lucru este
de 6 bar, iar temperatura maxima de lucru +95°C.
[I) tevile din PE-Xb cu urmitoarele denumiri
comerciale si caracteristici:
-PRET-TB., Dexxg, 12x1,1+40x3,7 mm, cu
¢ in role de 50. 100, 120, 200, 240 si 800 m,
% cu lungimi de 5 m, presiunea maxima de
actyzdste de 6 bar, iar temperatura maxima de

-PRET-TG, cu protectie din tuburi corugate,
Dex g, 12x1,1+25%2,3 mm, culivrare in role de
50 si 100 m, presiunea maxima de lucru este de 6
bar, iar temperatura maxima de lucru +95°C.
-EVOH-PR, Dexixg, 12x1,1+20%1,9 mm cu
livrare in role cu lungimi de 120, 240, 400 si
500m, presiunea maxima de lucru este de 6 bar;
-PRET-TG, cu protectie din tuburi corugate, cu
doud tevi (DUO), Dexi xg, 2x12¢1 2x16 mm, cu
livrare in role de 50 si 100 m, presiunea maxima
de lucru este de 6 bar, iar temperatura maxima de
lucru +95°C.
III) tevile din PERT cu urmatoarele denumiri
comerciale i caracteristici:
-EVOH-PT, cu barierd antioxigen, Dex.*g,
16x%1,8+20%2,0 mm, cu livrare in role de 240, 400
si 500 m, presiunea maximéd de lucru este de 6
bar;
-BARBI PERT, cu barierd antioxigen, Dext*g,
16x1,8 si 20x1,9 mm, cu livrare in role de 240,
400 si 500 m; presiunea maxima de lucru este de
4 bar, iar temperatura maxima de lucru +95°C.
IV) fitingurile cu mangon alunecator (pentru
sistemul BARBI) se produc de urmatoarele
tipuri:
-racorduri cu filet interior Din. %"+3", cod KRM,
pentru tevi cu Dext. 16+90 mm;
-racorduri cu filet interior Din. 12x%"+90x3"; cod
IMC, Din. %"+'2", pentru tevi cu Dex,. 12+16 mm;
-racorduri cu filet interior Dini. %"+3", cod KRH,
pentru tevi cu Dext. 12+90 mm;
-racorduri cu filet interior, Din 2"+%", cod KHL,
pentru tevi cu Dext. 16+25 mm;
-racorduri cu filet exterior Din. %"+3", cod
KRC, pentru tevi cu Dext. 12+90 mm;
-racorduri cu filet exterior Dext ¥2"+%", cod KML,
pentru tevi cu Dext. 16+25 mm;
-racorduri egale, cod KMU, pentru tevi cu Dext
12+90 mm;
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-racorduri reduse, cod KMR, pentru tevi cu Dext1
xDe\: % 16x12+63%50 mm,;

-adaptoare EUROCON Din. %", cod KAE, pentru
tevi cu Dexe. 1620 mm;

-teuri, cod KT, pentru tevi cu Dext. 12+63 mm;
-teuri reduse. cod KT, pentru tevi cu
Dext 1%Dext2%Dext3 16%12x12+40%32x40 mm;
-teuri reduse cu filet interior Din. %"+2", cod
KSH. pentru tevi cu Dext. 12+63 mm;

-teuri reduse cu filet exterior Dex Y2"+%", cod
KSM. pentru tevi cu Dext, 12+32 mm;

-coturi, cod KC, pentru tevi cu Dex 12+63 mm;
-coturi cu filet interior Din. 3%"+2", cod KTC,
pentru tevi cu Dex 12+63 mm;

-coturi cu filet exterior Dext. %"+%4", cod KCR,
pentru tevi cu Dexe 12+25 mm;

-coturi cu talpi si filet interior Din. %2"+%", cod
KCBF, pentru tevi cu Dext 12+25 mm;

-coturi cu talpa si filet interior Din ‘2", cod
KCFC., pentru tevi cu Dex 12+20 mm;

-coturi, codurile KCEC si KCE, pentru tevi cu
Dext 16+20 mm;

-coturi pentru pereti din rigips, codurile KCPL si
KCPF, pentru tevi cu Dex 16+20 mm;

-coturi cu piulitd olandeza si filet interior Dint
2"+1", cod KCT, , pentru tevi cu Dext 12+32 mm;
-dop pentru colector, cod TAPM, Dext. 2"+ 1";
-capac pentru colector, cod TAPH, Din. /2"+1";
-manson alunecator, cod CAS, pentru tevi cu Dex
12+90 mm:;

-manson alunecdtor, cod CYJ, pentru trecerea la
tevi tip GLADIATOR, pentru tevi cu Dext 1663
mm;

-adaptoare pentru tevi din cupru cu Dex 12+22
mm. cod KATC, pentru tevi cu Dext 12+25 mm;
-coturi pentru fevi din cupru cu Dex. 12+22 mm,
cod KCCU, pentru tevi cu Dext 12+25 mm;

-coturi de legaturd la radiator pentru tevi din
cupru cu Dex, 12+15 mm, cod CTR, pentru tevi
cu Dex 1620 mm;

-robinete, cod CUVSO, pentru tevi cu Dex
16+32 mm;

-robinete, cod CUVEU, pentru tevi cu Dex
20+25 mm;

-robinete, cod CUVUM, pentru tevi cu Dex. 20
mm;

-rozete pentru actionarea robinetelor, cod
MPOMVAE, MPOMVAU, MFSOM, MFUOM;
-prelungitoare, cod KALAR, lungimi 10-25 mm;
-colectoare cu 2 sau 3 iesiri, codurile COCO2SA,
COCO3SA., pentru tevi cu Dext 20 mm;
-colectoare cu 2, 3 sau 4 iesiri cu filet exterior
Dext. %"+1", cod COL.

V) fitingurile cu manson de sertizare (pentru
sistemele EASYPRESS si MULTIPEX) se
produc de urméitoarele tipuri:
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-racorduri cu filet interior Din. %"+1", cod KRM,
pentru fevi cu Dext 12+32 mm;

-racorduri cu filet interior Din. 2"+1", cod KRH,
pentru tevi cu Dex 12+32 mm;

-racorduri cu filet exterior Dex %"+1",, cod
KRC, pentru tevi cu Dext 12+32 mm;

-adaptoare EUROCON cu filet interior Din. %",
cod KAE, pentru tevi cu Dex 16+20 mm;
-racorduri egale, cod KMU, pentru tevi cu Dex
12+32 mm;

-racorduri reduse, cod KMR, pentru tevi cu
Dext.1%XDext2 , 16%12+32x25 mm;

-coturi, cod KC, pentru tevi cu Dext 12+32 mm;
-coturi cu filet interior Dine %"+1", cod KTC,
pentru tevi cu Dext 12+32 mm;

-coturi cu filet exterior Dex %"+%", cod KCR,
pentru tevi cu Dex 12+25 mm;

-coturi cu talpd si filet interior Din. 2"+%", cod
KCBF, pentru tevi cu Dex 12+25 mm;

-coturi cu talpa si filet interior Din. /2", cod
KCFC, pentru tevi cu Dext 12+20 mm;

-coturi cu piulifd olandeza si filet interior Dint
%"+%", cod KCT, pentru tevi cu Dex

12+25 mm;

-coturi pentru pereti din rigips, codurile KCPL si
KCPF, pentru tevi cu Dext 12+20 mm:;

-coturi, cod KCEC , pentru tevi cu Dex 12+20
mm.

-teuri egale, cod KT, pentru tevi cu Dex 12+32
mm;

-teuri reduse, cod KT, pentru tevi cu
Dext. 1 XDext2%Dext3 16%12x12+32%25%32 mm;
-teuri reduse cu filet interior Din. %2"+1", cod
KSH, pentru tevi cu Dex 12+32 mm;
-distribuitoare, cod KBD, pentru tevi cu Dex
20%x20x16x16x%16, 20%20x16x16,
25%20x16x16x16, 25%x20%16x16 mm;
-colectoare cu 2, 3 sau 4 iesiri cu filet exterior
Dext. %"+1", cod COL.

-dop pentru colector, cod TAPM, Dex. 2"+ 1";
-capac pentru colector, cod TAPH, Din. 2"+ 1";
-robinete, cod CUVSO, pentru tevi cu Dex. 16525
mm;

-robinete, cod CUVAB, pentru tevi cu Dex. 16
mm;

-robinete, cod CUVEU, pentru tevi cu Dex. 20+25
mm;

-rozete pentru actionarea robinetelor, cod
MPOMVAE, MPOMVAU, MFSOM, MFUOM;
-prelungitoare, cod KALAR, lungimi 10-25 mm;
-adaptoare pentru tevi din cupru cu Dex 12+22
mm, cod KATC, pentru tevi cu Dex. 1225 mm:

cupru cu Dext. 15 mm, cod CTR, pg
Dext. 16 mm:



VI) fitingurile din alamd/PPSU cu inel de
expansiune se produc de urmdtoarele tipuri:
-racorduri cu filet exterior Dext. ¥2"+1",

cod KRC, pentru tevi cu Dext. 16+32 mm;
-racorduri cu filet interior Dint. ¥2"+%", cod KRH,
pentru tevi cu Dex. 16+25 mm;

-racorduri cu piulifd olandezd Din. '2"+%", cod
KRM, pentru tevi cu Dext. 16+25 mm;

-racorduri egale, cod KMU, pentru tevi cu Dext
16+32 mm;

-racorduri reduse, cod KMR, pentru tevi cu Dext.
XDext2, 20%16+32%25 mm;

-coturi, cod KC, pentru tevi cu Dext. 16+32 mm;
-coturi cu filet interior Din. 2"+%", cod KTC,
pentru tevi cu Dext. 16+25 mm;

-coturi lungi cu talpa si filet interior, cod KCFC,
Dine. /2", pentru tevi cu Dex. 16+20 mm;

-coturi cu talpa si filet interior, cod KCBF, Dint
A", pentru tevi cu Dex. 16+20 mm; Din. %",
pentru tevi cu Dex. 25 mm; Dim. 1", pentru tevi cu
Dext 32 mm:

-coturi cu filet interior Din. 2", pentru pereti din
rigips, cod KCPF, pentru tevi cu Dext. 16+20 mm;
-teuri, cod KT. pentru tevi cu Dext. 16+32 mm;
-teuri reduse. cod KT, pentru tevi cu Dext.1%
Dext2%Dext 3 12x16%16+25%25%20 mm;

-teuri reduse cu filet interior Din. 2", cod KSH,
pentru tevi cu Dex, 16+20 mm;

-robinete, cod CUVAB, pentru tevi cu Dext. 16525
mm;
-robinete, cod CUVBU, pentru tevi cu Dex. 20+25

mm;

-rozete pentru actionarea robinetelor, cod
MPOMVAE, MPAPVAB, MPOMVAU,
MFSOM, MFUOM;

-prelungitoare, cod KALAR, lungimi 10-25 mm;
-distribuitoare, cod KZ, pentru tevi cu Dex
20x20%16x16, 25x20x16x16 mm;

-distribuitoare, cod KBD, pentru tevi cu Dex
20%20x16x16x16, 25%x20x16x16x16 mm;
-colectoare cu 2, 3 sau 4 iesiri cu filet exterior
Dex. %"+1", cod COL.

1.2 Identificarea produselor.

Tevile din PE-X, PERT si fitingurile din
alami, otel inox si PPSU realizate la firma
INDUSTRIAL BLANSOL SA din Spania,
sunt marcate la fabricatie, pe marcaje
indicandu-se:

-sigla firmei;

-standardul de fabricatie;

-caracteristicile produsului:

-diametru,

-presiunea.

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Tevile din PE-X, PERT si fitingurile din
alama, otel inox si PPSU realizate la firma
INDUSTRIAL BLANSOL SA din Spania
se pot utiliza in instalatii de alimentare cu apa
rece. apd caldd, instalatii de incalzire cu
radiatoare (cu pozare prin perete §i prin
pardoseald) si incdlzire prin pardoseala.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu
apa potabild produsele trebuie si defind aviz
sanitar eliberat de INSP in conformitate cu
reglementérile emise de Ministerul Sanatatii.

2.2 Aprecierea asupra produsului.
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.
eRezistentd mecanica si stabilitate

- produsele se executd cu masini specializate,
cu sisteme automatizate. Produsele sunt
realizate din materiale de calitate, analizate si

autorizate. Produsele au
#Zya mecanicd la conditiile normale de
specificate de producdtor si la sarcinile

mecanice din exploatare, fiind
testate la producator conform
domeniu.

eSecuritate la incendiu - pentru produsele
care fac obiectul agrementului tehnic nu au
fost efectuate incercari de comportare la foc.
elgiend. sdndtate si mediu inconjurator

- produsele nu prezintd pericol pentru mediu
sau sdnitatea oamenilor la utilizarea lor in
conditii normale, in conformitate cu procedurile
legislatiei in domeniu §i anume: Legea Securitatii
si Sanatafii in Munca nr. 319/2006 si Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, OMS 275/2012
privind aprobarea Procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piatd a produselor,
materialelor, substantelor chimice/amestecurilor si
echipa-mentelor utilizate in contact cu apa
potabildi, OUG 92/2021 privind regimul
deseurilor, Ordonanta. 2/2021 privind depozitarea
deseurilor, HG nr. 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor §i pentru aprobarea listei
cuprinzind  deseurile,  inclusiv  deseurile
periculoase legea privind asigurarea pentru
accidente de muncd si boli profesionale nr.
346/2002, cu completdrile si modificarile
ulterioare.

controlate si
normelor in
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oSigurantd in exploatare - produsele nu prezintd
riscul de accidente la utilizarea lor in conditii
normale. Produsele sunt realizate din alama, otel
inox si PPSU si nu necesitd protectie impotriva
coroziunii.

eProtectie impotriva zgomotului - produsele
nu fac obiectul unor cerinte la zgomot.
eEconomie de energie si izolare termica

- produsele se pot izola termic, dacd
instalatia necesitd aceastd lucrare. Produsele
sunt realizate cu tehnologii moderne, pe
instalatii automatizate, astfel se realizeazi
importante economii de energie.

eUtilizarea sustenabild a resurselor naturale

- se va aplica conform Legii nr. 10/1995
privind calitatea in constructii, cu completarile si
modificarile ulterioare.

2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea produsului.

Materialele utilizate (polietilend
reticulatd, aditivi, coloranti, stabilizatori,

alama, otel inox, polisulfond), precum si
tehnologiile de fabricare, permit execufia unor
produse cu o duratd de viatd estimatd de 50 de
ani. Producitorul acordd o garantie a produselor
de 25 ani de la data livrarii pentru sistemul
[XPRESS. de 15 ani de la data livrarii pentru
sistemul BARBI, de 15 ani de la data livririi
pentru sistemul EASYPRESS si de 15 ani de la
data livrarii pentru sistemul MULTIPEX.
Garantia la sistem se acordd atunci cand se
folosesc atit teava cat si fitingurile produse de
firma INDUSTRIAL BLANSOL SA din
Spania.

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Tevile din PE-Xa si fitingurile din alama,
otel inox si PPSU sunt executate pe linii
tehnologice automatizate. Constanta calitatii
produselor este asiguratd prin executarea unui
control intern in conformitate cu procedurile
Sistemului de Management al Calitatii
realizat in conformitate cu reglementérile
standardului ISO 9001:2015.

2.2.4. Punerea in opera.

Tevile din PE-X, PERT si fitingurile din
alama, otel inox si PPSU se monteazd in
instalatii conform cu procedurile de proces, cu
instructiunile de montare date de producitor §i cu
normativele: I 9-2015, I 13-2015.

Pe traseul conductelor inglobate in par-
doseald nu se admit imbindri.

Lucririle de imbinare dintre tevile din
PE-X, PERT si fitingurile din din alamd, otel

AT 017-05/3581-2022

inox si PPSU se vor realiza de cétre personal
calificat cu sculele si materialele recomandate
de producitor.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Grupa specializata a constatat cd produsele
sunt astfel concepute incét prin performantele lor
sunt adecvate pentru utilizarea preconizati, bazati
pe satisfacerea cerintelor esentiale aplicabile
construciiei in care produsul urmeazi si fie
utilizat in baza prevederilor Legii nr. 10/1995
privind calitatea in constructii, cu completarile si
modificérile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Tevile din PE-X, PERT si fitingurile din
alami, otel inox si PPSU se realizeaza de firma
INDUSTRIAL BLANSOL SA din Spania in
conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitdtii §i cu precizérile din
Manualul de Asigurare a Calitdtii intocmite
conform recomandarilor din standardul ISO 9001:
2015.

2.3.3.Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie si fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datd de producétor
sau de reprezentantul acestuia), de Aviz
Sanitar, de instructiuni de montare, utilizare,
exploatare §i intretinere elaborate de
producator in limba romana.

Tevile din PE-X, PERT se livreaza:

-in bare, cu lungimi de 5 m, in pachete de céte
15, 25, 40, 50 de bucati si ambalate in saci
din polipropilena;

-in role. cu lungimi de 25, 50, 100, 120, 200,
200, 240, 400, 500 si 800 m, ambalate pe
paleti, pe un palet fiind 6, 7, 8, 10, 12, 14,
16, 18, 22 sau 24 de role, functie de
diametru.

Fitingurile din PPSU, alama, otel inox si
PPSU se livreaza ambalate individual in
pungi din material plastic, si asezate in cutii
de carton, cate 4, 5, 10, 20, 40, 50 de bucati,
functie de diametru.

Producidtorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare, depozitare si
montare.

2.3.4.Conditii de punere in opera.
Tevile din PE-X, PERT si fitingyrgjigXiia

respectarea prescriptiilor produca
prevederile din normativele:



-1 9-2015: Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor.

-] 13-2015: Normativ pentru proiectarea,
executarea si  exploatarea instalatiilor de
incalzire centrald.

NP 031-1999: Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor de
incalzire prin radiatie de pardoseala

Concluzii

Aprecierea globala

| eUtilizarea tevilor din PE-X, PERT si
fitingurilor din alama, otel inox si PPSU in
domeniile de utilizare acceptate este
| apreciatid favorabil, in conditiile specifice
| din Romania, daca se respectd prevederile
prezentului  agrement  tehnic.  Pentru
utilizarea preconizatd in contact cu apa
potabild produsele trebuie si detind aviz
| sanitar eliberat de INSP in conformitate cu

| reglementdrile emise de Ministerul Sanatatii.
|

e Conditii:

eCalitatea produselor si metodele de fabricare,
au fost examinate si gasite corespunzitoare de
cétre

[QNet, AENOR Spania, CSTB Franta si
trebuie mentinute la acest nivel pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement.

eOriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementiri tehnice trebuie
avut in vedere ci acestea erau in vigoare la data
elaborarii acestui agrement.

eAcordind acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implicd in
prezenia si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intrefine
produsul sau procedeul.

eOrice recomandare referitoare la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs/
procedewseturi de produse, care este continuta
sau se referd la acest agrement tehnic, reprezinta
cerinte minime necesare la punerea sa in opera.
eInstitutul European pentru $tiinte Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor inscrise
in Agrementul Tehnic §i de incercérile sau testele
care au stat la baza acestor date. Agrementul
tehnic nu ii absolva pe furnizori §i/sau utilizatori
de responsabilitafile ce le revin, conform
eglementirilor tehnice legale in vigoare.

eVerificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va fi
realizati de catre producdtor, conform
programului stabilit de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, program care
constd in:

-verificarea aspectului;

-verificarea rezistentei la presiune.

Verificarile se vor efectua la modificarea
tehnologiei de productie sau la schimbarea
materiilor prime si vor fi consemnate prin
buletine de incercari.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitatii al
producatorului.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative i
reglementarile tehnice in vigoare.

e Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru  Constructii  despre
rezultatul verificdrilor, iar dacid acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita MDLPA anularea agrementului
tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va face si
in cazul constatdrii prin controale, efectuate
de catre organismele de supraveghere a
pietei, a nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului.

e in cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicita retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA.

Valabilitatea tehnic:
13.04.2025.

Valabilitatea avizului tehnic: 13.04.2024.
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte
de data expirdrii acestuia. In cazul
neprelungirii valabilitatii avizului tehnic,
agrementul tehnic se anuleaza de la sine.
Modificarea/extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de

valabilitate initial.

agrementului
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Presedinte grupa specializati nr. 05
dr. ing. Daniela Teo

Institutul European pentru Stiinte Termice

R j
3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusd la dispozitie de catre

solicitant.

S-a constatat ca firma producétoare are certificat pentru Sistemul de Management al calitatii,
conform cu standardul ISO 9001:2015 valabil la data elaborarii acestui agrement.

Tevile din PE-X, PERT si fitingurile din alama, otel inox si PPSU pentru instalatii de apa.
fabricate de firma INDUSTRIAL BLANSOL SA din Spania, isi vor mentine caracteristicile
functionale in timpul exploatarii, cu condifia respectérii instructiunilor de utilizare ale producatorului si
cu normativele: [ 9-2015, I 13-2015.

Pentru verificarea comportérii in exploatare se va urmdri, observa si analiza, pe intreaga durata de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Tevile din PE-X, PERT si fitingurile din alama, otel inox si PPSU pentru instalatii de apa,
produse de firma INDUSTRIAL BLANSOL SA din Spania, nu ridicd probleme speciale la

punerea in opera.

Tevile din PE-X, PERT si fitingurile din alama si PPSU detin aviz sanitar de la WRAS Approved
Product din Marea Britanie si PZH din Polonia.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
Ansamblu de tevi din PE-X si fitinguri din alama, otel inox si PPSU, Dext. xg 16x1,5 mm, Pn 10 bar

VERIFICAREA METODA VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
. _— NF EN ISO in tolerantele admise de
dimensiunilor 3126:2005 CSTB Franta NF EN 1SO corespund
rezistentei la NF EN ISO rezistenta la tractiune sa
tractiune 6259-1:2015 CSTB Franfa fie 219 MPa cgrespunde
- NF EN ISO alungirea la rupere sa fie
| alungirii la rupere 6259-1,3:2015 CSTB Franta >350% corespunde
|
[
contractiei longi- EN ISO 1167- contractia longitudinala la
tudinale la cald 1,2,3:2006 CSTB Franpa cald in etuva si fie <3% corespunde
— . NF EN ISO stabilitatea termica sa
stabilitatii termice 11357-6:2018 CSTB Franta fie >40 min. corespunde
rezistentei la presi- g : i
une inferioard EN 150 1167- CSTB Fran far?nl::leer::iig (d: ;1)0151;2 e corespunde
+95°C/1000 h/ 1,2,3:2006 A Siap P
10.0 bar deformatii remanente

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru S$tiinte Termice din
insuseste verificdrile efectuate de laboratorul CSTB din Franta, notificat TAB, raport nr.

S21/563/2021.

AT 017-05/3581-2022




| 4. Anexe.

sExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5 a
Institutului European pentru Stiinte Termice Bucuresti.

in sedinta de deliberare nr. 220304 din data de 14.03.2022 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuita din: dr. ing. Daniela Teodorescu, ing.
loan Razvan Vincene, dr. ing. Madalina Nichita, dr. ing. Anica Ilie, sing. Grigore Vincene, s-a analizat
Dosarul agrementului nr. 017-05/3581-2022 referitor la :

Tevi din PE-X, PERT si fitinguri din alama, ofel inox si PPSU pentru instalafii de apa, fabricate de
firma INDUSTRIAL BLANSOL SA din Spania.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmitoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din HG
750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

Tevile din PE-X, PERT si fitingurile din alama, ofel inox §i PPSU pentru instalatii de apa,
corespund cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitaii in Constructii - Legea nr.10/1995,
cu completarile si modificéarile ulterioare.

Constatind acestea; comisia internd de avizare propune cidtre CTPC aprobarea prezentului
agrement tehnic, cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 13.04.2025.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmdrirea comportarii in timp a produsului pus in opera, rezultatele acestor verificari urmand a fi anexate
Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitafi Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3581-2022 continand 47 file face parte integranta
din prezentul agrement tehnic.
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Titular de agrement tehnic:

INDUSTRIAL BLANSOL SA

Poligono Industrial Ambrosero, 39791
Barcena de Cicero, Cantabria Spania
tel.: 34-942-205200, fax.: 34-942-205201

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. loan Razvan VINCENE

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Daniela TEODORESCU - presedinte

ing. loan Rdzvan VINCENE - raportor /#/W-/
dr. ing. Anica ILIE % Z/

dr. ing. Madalina NICHITA ¢ (777 ¢, A

sing. Grigore VINCENE %7
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